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Abstract of DE4321 650 

The invention relates to a mowing filament for a free-cutting appliance which has a cutting head driven in 
rotation by a drive motor and having a supply reel, onto which the mowing filament consisting of 
thermoplastic is wound over a plurality of turns. During the rotation of the cutting head, an end portion of 
the mowing filament is oriented approximately radially outwards, in order, as a cutting element, to cut the 
growth. In order to guarantee a fault-free unwinding of the mowing filament, the latter is provided at least 
with a covering consisting of a flexible partially cross-linked plastic. 
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) Mahfaden fur ein Freischneidegsrat 

) Die Erfindunn betrifft einen Mahfeden fur ein Freischnel- 
degerat, welches etnen von einem Arrtriebsmotor drehend 
angetriebanen Sohneidkopf mlt elner Vorratsspule aufwelst, 
auf die der aus thermoplastischem Kunststoff bestehende 
Mahfeden fiber mehrere Windungen aufgewielcelt ist Ein 
Endabsehnitt dea Maitfadens richtet sich bei Rotation dee 
Schneidkopfesetwa redia) neoh auBen aus, um als Schneid- 
elament den Sewuchs zu schneldan. Um ein stortmgsfrelea 
Abspulen des Mahf adens zu gewShrleisten, ist dieser zumin- 
dest mit einem Oberzug aus einem flsxiblen, teiivernettten 
Kunetetoff versehen. 
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1 2 
Beschreibung den hergestellten Schneldfaden einer Strahlenbehand- 

Iung auszusetzen, wodurch die Teilvemetzung initilert 
Die Erfindung betrifft einen Mahfaden fur em Frei- wild. „ 
schneidegerat nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Anhand des in der Zelchnung dargestellten AusfOh- 
AuBderDE29 30468 C2istemFreischneidegeratbe- s rungsbeispiels wird die Erfindung nachstehend naher 
kannt geworden, welches einen von einem Antriebsmo- erlautert 

tor rotierend angetriebenen Schneidkopf aufweist Im Die einzige Figur zeigt einen Schneidkopf 1, der flber 
Schneidlcopf ist eine Vorratsspule mit einem darauf auf- eine Antriebswelle 3 von einem nicht naher dargestell- 
gewickelten Mflhf aden aus Kunststoff angeordnet. Die ten Antriebsmotor drehend angetrieben ist Das Gehau- 
VorratsspuleistrelativzumCehaasedesSchneidkopfes to se 4 des Schneidkopfes 1 bestebt im wesentlichen aus 
drehbar, so daB ein aus dem Gehause hervorstehenier einem zylindrischen, becherfermigen Grundkfirper, der 
Endabschnitt des Schneidfadens nacb Betatigen einer zum Boden hin offen ist In der Aufnahme 10 ist eine 
Weiterschalteinrichtung oder dgLnacbgefdrdert wird Vorratsspule 6 angeordnet, weiche durch einen Ver- 

In der Praxis hat sich herausgesteflt, daB auf grand von schluBdeckel 9 drehbar im Gehause 1 fixiert ist Auf der 
auftretenden Schwingungen Relativbewegungen zwi- 15 Vorratsspule 6 ist dn M&ifaden 7 aufgewidkelt; mehre- 
schen den Windungen des auf der Vorratsspule aufge- re Wlndungen 7a Begen auf- und nebeneinander. Der 
wickelten Mahfadens autoeten, wodurch Re&^ Endabschnitt 7b des Mahfadens ist durch eine Ffih- 

entsteht; die Erwarmung des Mahfadens kann dabei so rungsSse 8 durch die Umfangswand des Gehauses 1 
stark werden, daB es zu einem Schmelzen bzw. Ver* nach auBen geffihrt Bei Rotation des Schneidkopfes 1 
schweiBen von aufeinanderliegenden Fadenwicklnngen 20 richtetsichderausdemGehluse4herausstehendeEnd- 
kommen kann, wodurch das Abspulen von der Vorratss- abschnitt 7b etwa radial aus und dient als Schneidele- 
pule behindertist ment zum Schneiden von niedrigem Bewuchs wie Ra- 

Bei dem Fadenschneider nach der DE 29 30468 C2ist sen. Unkraut und dgL 
zur Vermeidung eines VerschwelBens des Fadens auf Da der Faden einer natQrlichen Abnutzung unteriiegt, 
der Vorratsspule ein fiber eine Windung sich erstrek- 25 muS von Zeit zu Zeit von der Vorratsspule 6 ein neuer 
kendes Alumiiuumrohrchen vorgesehen,- durch das der Abschnitt des Mahfadens 7 abgewickelt warden, urn den 
Endabschnitt des Mahfadens vor Austritt aus dem Ge- abgenutzten Endabschnitt 7b zu ersetzen. Hierzu wird 
hause des Schneidkopfes gefflhrt ist Durch diese kon- eine Weiterschalteinrichtung 14, 13, 16 betatigt, durch 
struktive Ausbildung kann zwar die letzte Windung des die die drehfeste Verbindung dex Vorratsspule 6 mit 
auf gewickelten Mahfadens von den fibrigen Windungen 30 dem Schneidkopf 1 kumeitig aufgehoben wird, so daB 
IsoUertwenlen.jedochbestehtdieGefahr.daBattfgrund sich die Vorratsspule relativ zum Gehause 4 des 
der durch Vibrationen entstehenden Reibnngshitze der Schneidkopfes 1 drehen kann, wodurch der Mahfaden 
Mahfaden im Fuhrungsrdhrchen schnnJzt und dieses abspult 

verstopft Auch kann die Anordnung eines Ffihrungs- Um ein Ver schweiBen des Mahfadens 7 auf der Vor- 
rOhrchens das VerschweiBen der anderen Fadenwin- 35 ratsspule 6 zu venneiden, ist vorgesehen, diesen zumin- 
dungen nicht unterbinden; insbesondere bei teilabge- destmit einem Oberzug aus einem flexiblenteilvernett- 
wickeltem Mahfaden ist zwischen dem Fuhrungsrohr ten Kunststoff zu versehen. Im gezeigten AusfOhrungs- 
und den verbleibenden Fadenwindungen ein Leerraum, beispiel besteht der Mahfaden selbst aus einem teilver- 
so daB zumindest die auBeren Fadenwindungen frei vi- netzten Polyamid Es kann auch vorteilhaft sem, als 
brierenundReibungshitzeerzeugenkonnen, « Kunststoff teilvernetztes Polyatbylen vorzusehen, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Durch die Teilvemetzung der moiekularen Hauptketten 
Schmelzen bzw. YerschweiBen der Mahfadenwicklun- ergeben sich Anderungen der Materialeigenschaften; 
gen auf der Vorratsspule sicher zu verhindern. unter anderem verliert der teilvemetzte tbermoplasti- 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelfist, sche Kunststoff seinen definierten Schmelzpunkt Da- 
daB der Mahfaden zumindest einen Oberzug aus einem 4s durch werden sich die auf der Vorratsspule 6 aufgewik- 
flexiblen, teilvernetzten Kunststoff aufweist kelten Windungen 7a aufgrund der durch die Vibratio-' 

Bei einem teilvernetzten Kunststoff sind die polyme- nen entstehende Reibungshitze zwar noch erweichen, es 
ren Hauptketten durch einzelne, unregehnaBige Quer- kommt jedoch nicht mehr zu einem FlieBen des Materi- 
verbindungen miteinander verbunden. Dadurch weist als, so daB ein VerschweiBen der Windungen unterein- 
der Kunststoff keinen definierten Schmelzpunkt auf, so so ander sicher vermieden ist Das Erweichen des teilver- 
daB er bei auftretender Reibungshitze zwar noch er- netzten Kunststoffes begunstigt sogar das Abwickeln 
weicht aber nicht mehr flieBt Dadurch ist ein Ver- von der Vorratsspule, so daB Funkdonsstorungen beim 
schweiBen der Windungen auf der Spule vermieden. Nachfordern des Mahfadens weitgehend ausgeschlos- 
Trotz auftretender Schwingungen und der dadurch er- sen sind 

zeugten Reibungshitze ist ein leichtes Abwickeln von 55 Zur Herstellung des Mahfadens wird dem thermopla- 
der Vorratsspule gewahrleistet. Durch die Erweichung stischen Kunststoff ein Vernetzungshilfsmittel zugege- 
des Materials ist dessen Flexibilitat erhOht was ein ben und der Mahfaden in bekannter Weise gefertigt 
leichtes Abspulen von der Vorratsspule begunstigt Nach Fertigung des Mahfadens wird dieser einer Strah- 

Vorteilhafte Ausgestaltungen eines Mahfadens nach tenbehandlung ausgesetzt, wodurch die Vemetzungsre- 
Anspruch 1 sind to den Unteranspriichen gekennzeich- eo akdonen in dem polymeren Kunststoff ausgelOst wer- 
net den. Der defJnierte Schmelzpunkt des Mahfadenmaterf- 

Bevorzugt ist der Mahfaden selbst aus einem flexi- als geht verloren, so daB dessen VerschweiBen auf der 
Men, teilvernetzten Kunststoff gefertigt, wobei vorzugs- Vorratsspule verhindert ist 
weise ein teilvernetztes Polyamid zur Anwendung 

kommt es Patentansprilche 

Die Teilvemetzung kann dadurch geschaf fen werden, 
daB dem Polyamid vor Herstellung des Schneidfadens 1. Mahfaden fflr ein Freischneidegerat welches ei- 

ein Vernetzungshilfsmittel zugegeben wird, um dann nen von einem Antriebsmotor drehend angetriebe- 
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nen Schneidkopf (1) mit einer Vorratsspuie (6) auf- 
weist, auf die der aus thermoplastischem Kunststoff 
bestehende Mahfaden (7) Ober mehrere Windun- 
gen (7a) aufgewlckelt 1st, wobei der Endabschnitt 
(7b) des Mfthfadens (7) bei Rotation des Schneid- 5 
kopfes (1) etwa radial nach auBen absteht, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mahfaden (7) zumindest 
einen Oberzug aus einem flexiblen, tefivernetzten 
Kunststoff aufweist 

2. Mahfaden nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 19 
zelchnet, dafl der Mahfaden (7) selbst aus einem 
flexiblen, teilvenietztea Kunststoff besteht 

3. Mahfaden nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der thermoplastische Kunststoff 
einteflvernetztesPolyamidist 1$ 

4. Mahfaden nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Teflvernetzung 
des Kunststoffs auf strahlenchemischem Wege er- 
folgt 
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